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1 Ugel

Tento dokument ma za ucel zajistit, aby veSkeré opravované zafizeni bylo opraveno v souladu s vysokymi normami
kvality. Aby lidé, ktefi odpovidaji za kvalitu oprav, dodrZovali minimalné& pozadavky dle tohoto dokumentu.

Kvalitni oprava kompresoru, ktera je uréena timto dokumentem, sestava z kompletni demontaze kompresoru, vizualni
prohlidky vSech soucasti a zaznamenani jakéhokoli poSkozeni, proméfeni a zaznamenani vSech kritickych rozmérd,
hazeni, tolerance apod. Toto v8e je nutno zaznamenat do revizniho nélezu (dale jen RN), protokolu o méfeni &i
montazniho pfedpisu. V pribéhu demontaze, €isténi a kontroly zafizeni je tfeba zjistit rozsah poSkozeni a pfi¢inu selhani
zarizeni a zaznamenat do RN. VeSkeré opotfebované, poskozené dily a sou¢asti mimo toleranci uvést do normovaného
stavu (vyména, oprava, renovace apod.). Protokol o méfeni, kontrolach, hazeni pistnic, materidlovy atest apod. pfilozit
k RN. Revizni nalez, musi téz obsahovat vSechny pfedepsané kontroly, postup demontaze, opravy a montaze. Do RN
téz zaznamenat veskeré udaje pfi kompletaci zafizeni (rozméry, tolerance, vyrovnani spojek apod.) a postup najeti
zarfizeni po opravé. V pfFipadé tésnostnich &i pevnostnich tlakovych zkousek pfilozit protokol o provedené zkouSce k RN.

Pfi kazdé opravé zafizeni by mél byt pouzit zdravy rozum a dobry Usudek.

Odklony od tohoto predpisu, které v pribéhu opravy vzniknou, musi byt konzultovany a schvaleny technikem oddéleni
rotacnich stroji. VeSkeré zmény a odchylky béhem opravy budou zaznamenavat do dokumentace stroje a kopie této
dokumentace bude poskytnuta firmé, ktera zajiStuje opravu.

V pfipadé, Ze oprava bude vedena nebo provadéna pfimo pracovniky vyrobce stroje, muze byt RN &aste¢né zkracen
nebo Uplné vynechan dle konzultace a schvaleni technikem oddéleni rotacénich stroju. Vyrobce nasledné doda kompletni
report z opravy dle vlastniho standardu.

2 Rozsah platnosti

Dokument ,,Opravy pistovych kompresord*“ je uren pro vSechny subjekty, které spadaji pod sekci vyrobni, sekce udrzby
a podileji se na udrzbé téchto typu zafizeni. Norma je platna pro celou spole¢nost ORLEN Unipetrol RPA s.r.o.

Povinnost pfevzit a dodrzovat tuto normu maiji vSichni partnefi a externi firmy, které provadeéji zasahy na zafizeni.

3 Pojmy, definice a zkratky
RN — Revizni nalez

GO - Generalni oprava

SO - Stfedni oprava

BO — Bézna oprava
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4 Obecné zasady oprav

4.1 Vizualni prohlidka-analyza poruchy

Zkontrolovat celkovy stav kompresoru pfed demontazi a b&éhem ni. Je-li to mozné, provést kontrolu stroje pred
odstavenim do opravy. Prohlédnout vS§echny soucasti, véetné téch, které nejsou jasné poskozeny a pokusit se urcit
pfi¢inu poruchy. Pozorna prohlidka vSech soucasti kompresoru a jejich stavu muze Casto vést k pfesné analyze
pavodnich pfi¢in poruchy. Pokusit se zjistit, pro¢ souc¢astka selhala.

Vizualni prohlidka je jednim z krok( k dosazeni presné analyzy poruchy. Vizualni kontroly, rozmérové kontroly apod.
podavaji lepsi obraz o stavu kompresoru. Pouziti veSkerych nahromadénych informaci mize pomoci utvofit lepsi
predstavu, o jaké problémy se jedna. Béhem demontaze si pokladat otazky tykajici se soucasti €i soucasti, které selhali
(napf. pro¢ soucastka selhala, co by mohlo byt pfi¢inou selhani, zda by mohly poruchu zpUsobit nebo k ni pfispét soucasti
mimo toleranci apod.). Provadét analyzu poruchy béhem demontaze.

Veskeré Gdaje zaznamenat do RN (revizniho nalezu dale jen RN).

4.2 Demontéaz

e Béhem demontazZe musi byt provedena zevrubna prohlidka kompresoru pro zjisténi mozné pficiny poruchy ¢i
jinych problémda. Vysledky zaznamenat do RN.

e Béhem demontaze vSechny soucasti diikladné umyt a odistit (odmastit, zbavit nanosu, starého tésnéni atd.).

e Nasledujici standartni kontroly musi byt provedeny béhem demontaze. Jestlize neni mozno néjakou kontrolu
provést, zaznamenat toto do RN (nap¥. zadfené lozisko, zaryhovana pistnice apod.).

e Béhem demontaze zaznamenat veskeré vile, rozmeéry, hazeni pistnic, stav soucasti, moznou pfi¢inu poruchy a
doporudeni.

e Ddkladné kontrolovat stav vSech soucasti béhem demontaze, aby bylo mozno urcit pravdépodobnou pfic¢inu

poruchy, rozsah opravy a poZadavky na nové soucasti.

Zméfte a zaznamenejte Udaje o jednotlivych soucastech, vulich, tolerancich a ulozeni.

Zméfte a zaznamenejte ulozZeni klikové hfidele a svirani ramen klikové hfidele pfed demontazi.

Zmérte a zaznamenejte axialni vili klikové hfidele pfed demontazi.

Zméfte a zaznamenejte hazeni setrvaéniku pfed demontazi.

Zméfte a zaznamenejte axialni vale ojni¢nich a kfizakovych loZisek pfed demontazi.

Zmérte a zaznamenejte vuli kfizaku v kfizakovém vedeni pfed demontazi.

Zméfte a zaznamenejte rozmér pistnice.

Zméfte a zaznamenejte vali vodicich pistnich krouzk( a zkontrolujte opotfebeni pistnich krouzkd.

Zmérte a zaznamenejte primér valce ¢i pouzdra valce.

Zaznamenejte vSechna neobvykla zjiSténi pfi demontazi kompresoru (napf. hrubé necistoty v pracovnim

prostoru valce, neistoty v pracovnich ventilech, Spinavy olej, naruSené &i zkorodované soucasti apod.).

4.3 Nestandartni udaje o zarizeni

Zmény provedené na zafizeni nebo odliSnosti od puvodni dokumentace (resp. technické dokumentace vyrobce), ke
kterym dojde na zakladé provozu nebo oprav, budou technikem udrzby zavedené do dokumentace zafizeni. Technik
zmeény zaznamena prostifednictvim elektronického archivovaného systému a do papirové dokumentace.

V pfipadé existence nestandartnich udaji, vali nebo toleranci, které se liSi od tohoto dokumentu (resp. technické
dokumentace vyrobce), budou rovnéz uvedeny prostfednictvim elektronického archivovaného systému, do papirové
dokumentace a budou uvedeny v jednotlivych montaznich pfedpisech (pokud existuje).

Tyto informace se poskytnou firmé&, ktera zajiStuje opravu.

4.4 Rozsah oprav

Bude-li provadéna oprava v rozsahu stfedni (SO) nebo generalni opravy (GO), je nutno provést pozadavky dle tohoto
dokumentu v plném rozsahu. Bude-li v§ak provadéna bézna oprava (BO) mensSiho rozsahu (napf. vyména ventilu Ci
ucpavky), budou pozadavky dle tohoto dokumentu provedeny do té miry, jaky umoznuje rozsah opravy. Kazdy rozsah
opravy nutno konzultovat s technikem udrzby rotaénich stroja.
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4.4.1 Generalni oprava GO

Generalni oprava pfredstavuje rozsah opravy zafizeni, pfi které se zafizeni zpravidla celé demontuje z pozice a dochazi
k rozebrani stroje do dild. Pfi GO dojde k vyméné dild, popf. opravam tak, aby bylo dosazeno kompletné parametrt
zafizeni podle vyrobni dokumentace.

Termin GO je dan obvykle stanovenou periodou provozni periodou.

4.4.2 Stredni oprava SO

Stfedni oprava zafizeni je rozsah oprav, které slouzi k navraceni zafizeni do provozu za pouziti vymény nebo renovace
dilG tak, aby zafizeni mohlo byt uvedeno do provozu. Do SO je ve vétSiné pfipadé rovnéz zahrnuta BO

Termin SO je dan bud stanovenou provozni periodou, nebo je iniciovan poruchou zafizeni.

4.4.3 Bézna oprava BO

Bézna oprava znamena vymeény komponentl zafizeni, které maji obecné znamé omezené periody zivotnosti, a s jejich
periodickou vymeénou se uvazuje jiz pfi instalaci zafizeni. Typicky bézné opravy jsou vymeény ucpavek pohyblivych Casti
zafizeni, vymeény pistnich tésnicich krouzk kompresorQ, vymény femend.

Termin BO zavisi bézné na provozni periodé, zplsobu provozovani nebo je iniciovan poruchou zafizeni.

5 Popis kontrol a oprav jednotlivych €asti kompresoru

5.1 Hridel a setrvaénik

e Pokud neni dohodnuto s technikem oddéleni rotacnich stroji jinak, je nutno pro kontrolu klikové hfidele a
hlavnich loZisek vyjmout klikovou hfidel z klikové skfiné.

e Pfed vyjmutim klikové hfidele z klikové skfiné zméfte a zaznamenejte ulozeni klikové hfidele do vodorovné

polohy, svirani ramen klikové hfidele a axialni v(ili.

Pfed vyjmutim klikové hfidele zmé&fte a zaznamenejte hazeni setrvacniku.

Zkontrolujte a zaznamenejte celkovy stav hfidele.

Zméfte a zaznamenejte rozméry vSech Cepl klikové hfidele, jejich ovalitu a kuzelovitost, zda jsou v toleranci.

Zméfte a zaznamenejte uloZeni klikova hfidel — setrvacnik.

Zkontrolujte drsnost povrchu ¢epU klikové hfidele.

Zaryhovani ¢epu klikové hridele je nepfijatelné (drobné ryhy Ize odstranit ruénim prelesténim).

U kompresoru, kde jsou valiva loziska, nelestit ulozeni lozisek.

Na epech a ramenech klikové hfidele nechat provést kontrolu na trhliny ultrazvukem. Doklad o vysledku kontroly

prilozit k RN.

e Po ulozeni klikové hiidele zméfit a zaznamenat uloZeni do vodorovné polohy, svirani ramen klikové hfidele,
axialni vlli a radialni vule loZisek.

o Po ulozeni klikové hiidele zméfit a zaznamenat hazeni setrvaéniku.
e Pouziti Loctite/Aldurit je omezeno na opravna ulozeni ve zvySené toleranci, kterou tito vyrobci garantuji. Kazdé
pouziti bude konzultovano s technikem rotaénich stroja.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

Maximalni dovolena odchylka pfi usazeni dle typu zafizeni, klikové hfidele a pozadavku vyrobce zafizeni
Maximalni dovolené svirani ramen dle typu zafizeni, klikové hfidele a pozadavku vyrobce zafizeni
Minimalni hodnoty priimérd ¢epu dle typu zafizeni, klikové hfidele a pozadavku vyrobce zafizeni
Maximalni dovolena ovalita a konicita dle typu zafizeni, €epu klikové hfidele a pozadavku vyrobce zafizeni
Maximalni dovolena vile v ulozeni dle typu zafizeni, klikova hfidel, loziska a pozadavku vyrobce zarizeni
Axidlni vile klikové hfidele dle typu zafizeni, klikové hfidele a pozadavku vyrobce zafizeni
UloZeni klikova hfidel x setrvanik dle typu setrvacniku
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UloZeni klikova hfidel x spojka dle typu spojky
Drsnost €epl klikové hfidele Max. Ra=0,4

Tabulka 1 UloZeni, vile, tolerance — Hridel a setrvacnik

5.2 Loziska

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav vSech kluznych lozisek (hlavni, ojni¢ni, kfizakové, opérné).
Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kompozicové vystelky vSech kluznych lozZisek.

Provést kontrolu pfilnuti kompozicové vystelky k télesu loZiska a zaznamenat.

Trhliny v kompozicové vystelce, vydieni, vypadani &i nepfilnuti kompozicové vystelky je nepfipustné.
Nechat provést kontrolu Sroubu hlavnich lozisek na trhliny pomoci elektromagnetu a ultrazvuku, vysledky této
kontroly pfilozit k RN.

Zméfit a zaznamenat vUli vSech kluznych lozisek na hfideli (klikova hfidel, kfizakovy ¢ep).

P¥i vyrobé& novych loZisek provést rozmérovou kontrolu dle vykresové dokumentace.

Zkontrolovat zalicovani loZisek na hfidel.

Zméfit a zaznamenat axialni vile lozisek (hlavni, ojni¢ni, kfizakové).

Kontrola zalicovani povrchu loZisek do loZiskovych &elisti &i do ojnice na barvu.

Kontrola vile lozZi loZiskovych prstencl a loZiskovych prstencl hlavnich loZisek.

Vycistit a profouknout mazaci kanaly kluznych lozisek z dlivodu dostate¢ného mazani lozisek.

PFi ruénim licovani lozisek na hfidel nikdy nepouzivat brusny papir!

Kontrola dotaZeni Sroubu hlavnich loZisek na pfedepsany kroutici moment.

Popis mérené veli€iny Tolerance

Vule hlavnich loZisek dle typu zafizeni a poZzadavku vyrobce
VUle ojni¢nich loZisek dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Vule kfizakovych loZisek dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Axialni vile loZisek dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Vile loziskovych prstencl 0,00 mm na minimalné 80 % plochy

Tabulka 2 UloZeni, vile, tolerance — Loziska

5.3 Ojnice
e Zméfit a zaznamenat rozméry ojni¢niho a kfizakového loZiska pfed demontaZzi z ojnice.
e Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav ojnice.
o Zmé&fit a zaznamenat rozmé&ry ojnicnich ok.
e Natazeni ojni¢nich ok je nepfipustné.
¢ Nechat provést kontrolu ojnice na trhliny elektromagnetem a vysledky kontroly pfiloZit k RN.
e Nechat provést kontrolu ojni¢nich Sroubu na trhliny elektromagnetem/ultrazvukem, vysledky pfilozit k RN.
e Vygistit a zkontrolovat mazaci kanalky v ojnici.
¢ Kontrolovat zalicovani ojni¢nich a kfizakovych lozisek v ojnici na barvu.
e P¥i vyrobé novych ojni¢nich a kfizakovych loZisek zkontrolovat, aby po montazi do ojnice byly osy obou lozisek

rovnobézné.

Zméfit a zaznamenat axialni pohyb ojnice na klikové hfideli.

Zméfit a zaznamenat axialni v(li ojnice v kfizaku.

Kontrola dotazeni ojni¢nich Sroubu na pfedepsany kroutici moment.
Zmeéfit a zaznamenat vile ojni¢niho a kfizakového loZiska po montazi.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

Axialni pohyb ojnice na klikové hfideli dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Axidlni pohyb ojnice v kfizaku dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Zalicovani ojni¢niho loziska do ojnice vlle 0,00 mm na minimalné 80 % povrchu loZiska
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ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Utvar: Sekce udrzby rotaénich strojl Strana 8/20

NO0702 Vydani 1
Opravy pistovych kompresoru Zména 0
Zalicovani kfizakového loZiska do ojnice vlile 0,00 mm na minimalné 80 % povrchu loZiska

Radialni vile ojni¢niho loZiska dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce

Tabulka 3 UloZeni, vile, tolerance — QOjnice

5.4 KF¥izak a krizakovy cep

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kfizaku po demontazi z kompresoru.

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav kfizakového vedeni.

Zmeéfit a zaznamenat vUli kfizaku v kfizakovém vedeni.

Zmeéfit a zaznamenat priimér kfizaku po demontazi.

Zméfit a zaznamenat prameér kfizakového vedeni.

Zmeéfit a zaznamenat priimér ok pro kfizakovy ¢ep (u valcového vedeni kfizakového ¢epu).
NataZeni ok pro kfizakovy €ep je nepfipustné.

Zméfit a zaznamenat prameér kfizakového Cepu.

Zmeéfit a zaznamenat radialni vuli kfizakového loziska.

Nechat zkontrolovat kfizak elektromagnetem na trhliny a vysledek kontroly pfiloZit k RN.
Nechat zkontrolovat pfilnuti kompozice kfizakovych smykadel a vysledek kontroly pfilozit k RN.
Nechat zkontrolovat kfizakovy ¢ep elektromagnetem a ultrazvukem na trhliny, vysledek kontroly pfilozit k RN.
Licovat na barvu kfizakovy ¢ep do kfizaku (u kuzelového vedeni kfizakového ¢epu).

Vycistit a zkontrolovat mazaci kanaly k¥izaku.

Opravit mazaci drazky kfizakovych smykadel.

Smykadla kfizaku zalicovat do kfizakového vedeni. PFi licovani nepouzivat brusny papir.
PFipadné ryhy v kfizakovém vedeni zahladit brusnym kamenem.

KFizakovy Cep zalicovat do kiizakového loZiska.

Zméfit a zaznamenat vuli kfizakového loziska po opraveé.

Zméfit a zaznamenat vuli kfizaku v kfizakovém vedeni po montazi.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

Vle kfizaku v kfizakovém vedeni dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Vule kfizakového Cepu v lozisku dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Maximalni povolena ovalita a kuzelovitost kfizakového vedeni dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Maximalni povolena ovalita a kuzelovitost kfizaku dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Maximalni povolena ovalita a kuZelovitost kfizakového ¢epu dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce

obvykle max. 0,02 mm

UlozZeni kfizak x kfizakovy ¢ep presah N6/h7 (valcové ulozeni)

Drsnost povrchu kfizakového &epu max. Ra=0,4

Tabulka 4 UlozZeni, vile, tolerance — Kfizak a krizakovy ¢ep

5.5 Pist a pistnice

Vizualné zkontrolovat stav pistu a pistnice po demontazi z kompresoru.

Zméfit a zaznamenat rozmér pistnice po demontazi.

Zaryhovani pistnice je nepfipustné.

Zmeéfit a zaznamenat rozmér vodicich kompozitnich krouzkl (jsou-li sou¢asti pistu). Vypocitat a zaznamenat
jejich vuli ve valci.

Po demontazi pistu z pistnice zkontrolovat stav vedeni pistnice v pistu.

Zalicovat vedeni pistnice do pistu na barvu.

Nechat provést kontrolu pistnice elektromagnetem na trhlinky a vysledky kontroly pfiloZit k RN.

ZAavity pistnice nechat zkontrolovat na trhlinky barevnou indikaci a vysledky kontroly pfilozit k RN.

Celo pistu a matici pistu nechat zkontrolovat elektromagnetem na trhliny a vysledky kontroly pfiloZit k RN.
Zmeéfit a zaznamenat hazeni pistnic bez namontovanych pistu.
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Zkontrolovat na pistu stav drazek pro pistni krouzky.

Zméfit a zaznamenat hazeni pistnic s namontovanymi pisty, hazeni pistu a €ela pistu na osu pistnice.
Zméfit a zaznamenat kolmost pfiruby pistnice pro pfipojeni ke kfizaku na osu pistnice.

Jemné ryhy na pistnici Ize odstranit ruénim pfelapovanim lapovacim papirem.

Po montazi pistu na pistnici pfekontrolovat dotazeni a zaji§téni matice pistu.

PFi montazi pistnice do kompresoru dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k jejimu poSkrabani.
Zkontrolovat zalicovani matice kfizaku na pistnici a do kfizaku.

Zméfit a zaznamenat vystfedéni pistnice v kfizakovém vedeni pfed a po spojeni s kfizakem.
Zkontrolovat dotaZeni matice pistnice. Spoj musi mit jasné kovovy zvuk — nepfetahovat!
Zméfit a zaznamenat Skodlivé prostory ve valci kompresoru.

Zméfit a zaznamenat polohu pistnice a kfizaku béhem zdvihu (u lezatych kompresor().

Po montazi pistu do valce zméfit a zaznamenat jeho vystfedéni.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

J hfidele do 50 mm 0,02 mm
F'\,/li:(ri]?;?m dovolena ovalita a kuZelovitost & hiidele do 100 mm | 0,04 mm
@ hridele nad 100 mm | 0,05 mm
@ hfidele do 50 mm 0,02 — 0,03 mm
Maximalni dovolené hazeni pistnice @ htidele do 100 mm | 0,05 - 0,06 mm
@ hiidele nad 100 mm | 0,07 — 0,08 mm
Maximalni dovolena uchylka kolmosti ¢ela 0,02 mm (pfiruby kfizaku na osu pistnice)
@ hridele do 200 mm | 1,0 - 1,2 mm (max. 1,5 mm)
Vule kompozicovych pistnich krouzku @ hridele do 400 mm | 1,2 - 1,4 mm (max. 1,8 mm)
J hfidele nad 400 mm | 1,4 - 1,6 mm (max. 2,2 mm)
Vymezeni $kodlivych prostori kompresoru dle typu zafizeni a poZzadavku vyrobce
Poloha pistnice a kfizaku béhem zdvihu povolena uchylka 0,04 - 0,07 mm
Drsnost povrchu pistnice max. Ra=0,4

Tabulka 5 UloZeni, vule, tolerance - Pist a pistnice

5.6 Valec a vlozka vélce

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav valce a vlozky valce. Zméfit a zaznamenat primér valce (vnitfni pramér
vlozky valce). Zaryhovani valce nebo vilozky valce je nepfipustné.

Zméfit a zaznamenat rozméry vilozky valce (vnéjSi pramér, délka apod.) a zkontrolovat vile a tolerance
dle vykresové dokumentace.

Nechat provést kontrolu vloZky valce na trhliny a vysledek této kontroly pfilozit k RN.

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav vSech dosedacich ploch valce (sedla ventill, sedlo vika valce
apod.).

Pomoci pfipravkl zabrousit ventilova sedla a sedlo vika valce brusnou pastou.

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav chladicich prostoru valce, pfip. vika valce.

Po vycisténi chladicich prostorl valcu provést tlakovou zkousku chladicich prostorl a protokol o provedené
tlakové zkousce pfilozit k RN.

Provést tlakovou zkousku pevnosti pracovnich prostort valce a protokol o provedené tlakové zkousce pfilozZit k
RN.

Popis mérené veliginy | Tolerance

Maximalni povolena ovalita a konicita valce dle typu zafizeni, viozky vélce a pozadavku vyrobce

Vule v uloZeni valec x vloZka valce dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
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ZkuSebni pretlak pro tésnostni zkousku chladicich prostor( valce 0,3-0,4 MPa

ZkuSebni pretlak pro tlakovou zkousku pracovniho prostoru vélce 1,5x pracovniho tlaku kompresoru

Drsnost povrchu pracovniho prostoru valce nebo vlozky valce max. Ra=0,4

Tabulka 6 Ulozeni, vule, tolerance - Valec a vlozka valce

5.7 Pistni krouzky

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav pistnich krouzk.

Zméfit a zaznamenat opotfebeni pistnich krouzka.

Opotfebované &i podkozené pistni krouzky vyménit.

Pred demontazi zméfit a zaznamenat vuli vodicich pistnich krouzkd ve valci.

Zméfit a zaznamenat zalicovani a vUli pistnich krouzkl v drazkach pistu.

PFi demontazi pistnich krouzkd z pistu oznacit jejich pofadi, aby nedoSlo pfi jejich zpétné montazi k zaméné
poradi (zejména u kovovych krouzku).

Zmeéfit a zaznamenat vili v zamcich pistnich krouzku.

PFi montazi pistnich krouzkl na pist kontrolovat, aby zamky pistnich krouzkd nebyly v jedné roviné.

Po montazi pistnich krouzkl na pist pfekontrolovat jejich funkénost.

PFi navazeni pistu do valce postupovat opatrné, aby nedoslo k poskozeni pistnich krouzk( (zejména z PTFE)
napf. o ventilové otvory.

Zméfit a zaznamenat vuli vodicich pistnich krouzkd po montazi.

Pistni krouzky vyrabéné v dilné musi odpovidat tolerancim pfedepsanych vyrobcem.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

Minimalni vlle vodicich pistnich krouzkl ve valci (mat. PTFE) 0,005*D (D = primér valce)

Vile v zamkach pistnich krouzk( (na 100 mm prdméru valce)

0,2 - 0,4 mm (litinové pistni krouzky)

2 -3,5mm (pistni krouzky z PTFE

Vle pistnich krouzkl v drazce pistu 0,03-0,2mm

Primeér pistnich krouzki dle priméru vaélce s toleranci h7

Tabulka 7 UloZeni, vile, tolerance - Pistni krouzky

5.8 Ucpavky

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat opotfebeni plynové ucpavky, pomocné ucpavky a stiraci ucpavky.
Opotifebované ¢i poskozené dilce ucpavky vymenit.
Zkontrolovat a zaznamenat zalicovani a sestaveni ucpavky na pistnici.
Zkontrolovat vile mezi stykovymi plochami dilt ucpavkovych krouzka.
Zmeéfit a zaznamenat axialni vali ucpavkovych krouzk(l (souprava ucpavkového krouzkl, excentricka souprava)
v kazeté.
Zméfit a zaznamenat axialni vili ucpavkového domku v kazeté.
Zméfit a zaznamenat radialni vili kazety v télese ucpavky.
Zméfit a zaznamenat radialni vuli kazety na pistnici.
Zmeéfit a zaznamenat radialni vUli domku v kazeté.
Zméfit a zaznamenat radialni vUli domku na pistnici.
Zméfit a zaznamenat radialni vuli ucpavkového krouzku v domku (v kazeté).
Zmeéfit a zaznamenat radialni vili koncového pouzdra na pistnici.
Zkontrolovat zalicovani ucpavkovych a stiracich krouzkd na pistnici.
PFi navazeni pistnice do ucpavky dbat zvySené opatrnosti, aby nedosSlo k poskozeni ucpavky.
Zabrousit na sebe tyto dilce ucpavky:
0 ucpéavkové krouzky — domky a vicka
o0 vicka domku — kazety
0 kazety navzijem
0 kulové ¢ocky — vicka domka
0 kulové Cocky — kulové plochy
VSechny dilce ucpavky vyrobené v dilné musi odpovidat tolerancim pfedepsanym vyrobcem
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U nékterych typl ucpavek je nutno provést tlakovou/tésnostni zkousku ucpavky. Protokol o provedené tésnostni zkousce
prilozte k RN.

Popis mérené veli€iny Tolerance

Axialni vile domku v kazeté 0,2-0,4 mm

Axialni vile ucpavkovych krouzkl (PTFE) v kazeté 0,3-0,4mm

Axialni ville excentrické soupravy v kazeté 0,05 - 0,08 mm

Radialni vile kazety v télese ucpavky 0,1-0,3mm

Radialni vule kazety na pistnici min. 0,5 mm

Radialni vile domku v kazeté 1-4mm

Radialni vule ucpavkového krouzku v kazeté 1-4mm

Radialni vile domku na pistnici 1-15mm

Radialni vile ucpavkového krouzku v domku 0,5-1mm

Radialni vile koncového pouzdra na pistnici 0,1-0,25mm

Dovolené hazeni tésnicich ploch kazet max. 0,02 mm

VUle mezi stykovymi plochami segmentd ucpavkovych krouzk(i (PTFE) | 0,4 — 2 mm, dle typu krouzk( a prdméru pistnice

Zalicovani ucpavkového krouzk( na pistnici dl-e primeru pistnice svtoleranci |-,|7 o
min. 60% plochy krouZku posuvné na pistnici

Tabulka 8 UloZeni, vile, tolerance - Ucpavky

5.9 Dynamicky namahané spoje
Dynamicky namahané spoje jsou:

o0 Srouby hlavnich loZisek a opérného loZiska
ojniéni Srouby
Srouby spoj kfizak — pistnice
Srouby spoj fréma — valec
Srouby spoj valec — hlava valce
0 Srouby protizavazi klikové hfidele apod.
e Vizualné prohlédnout a zaznamenat stav dynamicky namahanych spoju.
e Nechat provést kontrolu Sroubl na trhliny pomoci elektromagnetu, ultrazvuku a vysledky téchto kontrol pFilozit k
RN.
e Kazdou ftreti stfedni opravu nechat provést zkousku vrubové houzevnatosti téchto Sroubll a vysledky téchto
kontrol pfilozit k RN.
PFi vyrobé novych Sroubll zarucit jakost materialu materidlovym atestem. Materialové atesty pfilozit k RN.
Kontrolovat rozméry nové vyrobenych Sroubu dle vykresové dokumentace.
Zkontrolovat zalicovani zavita Sroubu.
Dbat zvySené opatrnosti pfi demontazi a montazi licovanych Sroubu. Licovana ¢ast Sroubu nesmi byt zaryhovana
ani jinak poskozena.

O O0OO0OOo

Popis mérené veli€iny Tolerance

Ulozeni licovanych Sroubl H7/n6

Tabulka 9 UloZeni, vile, tolerance - Dynamicky naméhané spoje

5.10 Pracovni ventily

¢ Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav pracovnich ventild po demontazi.
e Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav sedla a vedeni ventilu ve valci kompresoru.
e Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav ventilovych luceren.
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Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav vik ventill, sedel vik ventilt a pfitlaénych Sroubt ventil{.

Po demontazi pracovniho ventilu na dilné zkontrolovat stav jednotlivych dilct ventilu (ventilové desky, pfitlacné
pruziny, sedlo ventilu, naraznik ventilu, Sroub ventilu).

Zkontrolovat rovinnost ventilového sedla a ventilovych desek licovacim pravitkem.

Opotifebované ventilové desky vyménit za nové, neprebrusovat!

Unavené ventilové pruziny vyménit za nové.

Dosedaci plocha ventilového sedla nesmi byt potlu¢ena ani jinak poSkozena. PoSkozené ventilové sedlo Ize
opravit pfeto€enim na soustruhu.

Po egalizovani ventilového sedla zméfit a zaznamenat jeho vysku.

Zabrousit pomoci pfipravku a brusné pasty sedla pro vedeni ventilu ve valci, sedla vik ventill a vika ventil{.
Korunkovou matici ventilu dotahnout na pfedepsany moment a po montazi zajistit zavlackou.

Po opravé ventilu a jeho montazi zméfit a zaznamenat zdvih tésnicich desek ventilu.

Po montazi ventilu na dilné zkontrolovat jeho tésnost na benzin.

Pro urcity typ ventilu pouzivat pouze dilce (desky, pruziny), pro tento typ ventilu pfedepsané vyrobcem.

Po montazi ventilu do kompresoru pfekontrolovat spravné vedeni, aby nedoslo k poskozeni sedel.

Po montazi ventilu do kompresoru zkontrolovat zda ventil nevyéniva do pracovniho prostoru valce

Popis mérené veliginy | Tolerance

Zdvih tésnicich desek ventilu dle typu a velikosti ventilu
Minimalni vySka sedla ventilu dle velikosti ventilu, min. 80% plvodniho rozméru
Stavebni vySka ventilu dle typu a velikosti ventilu

5.11

Tabulka 10 UloZeni, vile, tolerance - Pracovni ventily

Prevodovka

Po demontazi a dikladném ocisténi, vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotfebeni vSech dilcu
pfevodovky.

Zméfit a zaznamenat vUli vSech kluznych lozisek pfevodovky.

Vli lozisek Ize vymezit pfelicovanim délicich rovin loZisek.

V pfipadé pouziti valivych lozZisek v pfevodovce - loziska vyménit. Pokud technik udrzby rotaénich stroji neurci
jinak.

Pfi montazi valivych loZisek pouZijte olejovou lazefi nebo indukéni ohfivag. Neni-li indukéni ohfivaé
loZisek vybaven automatickym odmagnetovacim cyklem, musi byt lozisko pfed instalaci odmagnetovano.
Neprekracujte maximalni teplotu danou vyrobcem loZisek.

Zméfit a zaznamenat vali mezi zuby ozubenych kol pfevodovky.

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotiebeni ozubeni. Znané opotiebeni ozubeni, bodova koroze,
pitting apod. jsou nepfipustné.

Zméfit a zaznamenat ulozeni hfideli pfevodovky do vodorovné polohy.

Zméfit a zaznamenat uloZeni spojek na vstupni a vystupni hfideli pfevodovky.

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat stav opotiebeni spojek pfevodovky.

Popis mérené veli€iny Tolerance

Radialni vile kluznych loZisek pfevodovky 0,10 - 0,15 mm

Vule valivych loZisek v loZiskovém domku dle pozadavku vyrobce pfevodovky €i loZisek
Dovolené odchylky v ulozeni pfedloh 0,15 mm/m

Vule mezi zuby jednotlivych ozubenych kol 0,1 - 0,4 mm (dle modulu ozubeného kola)

Tabulka 11 Ulozeni, vile, tolerance — Prevodovka
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5.12 Spojky a vyrovnani soustroji

Vizualné zkontrolovat a zaznamenat celkovy stav spojky. Erodované, zkorodované ¢&i jinak poSkozené néboje
vymeénit. Poskozené tlumici elementy, Cepy &i pruZiny vyménit.

Zkontrolovat a zaznamenat soustfednost a Sikmost hlavy spojky.

Poloha hlavy spojky na hfideli musi byt pfed demontazi fadné oznacena.

Pro demontaz a montaz hlavy spojky pouzivat vyhradné nafadi a pfipravky k tomu uréené (stahovaky, narazeci
pouzdra, hydraulické stahovéky apod.).

Neni-li mozné pro montaz hlavy spojky na hidel pouzit teplotniho ohfevu, montujte hlavu spojky tak tésné jak je
to praktické.

Pfi vyrovnavani soustroji se doporucuje pouzit pod jednotlivou patku elektromotoru ¢i pfevodovky maximalné 3
vyrovnavaci podlozky kalibrovanych rozméru.

Zkontrolovat mezeru mezi spojkami.

Zméfit a zaznamenat vyrovnani spojek v axialni a radialni roviné.

Pfi rovnani soustroji vyrovnavat smérem od kompresoru k elektromotoru (kompresor -> pfevodovka ->
elektromotor).

Vyrovnéani soustroji se provadi pomoci indikagnich hodinek nebo pomoci laserového pfistroje, ktery je presnéjsi
a rychlejsi.

Pfi pouziti ramena indika¢nich hodinek, které je del$i nez 100 mm, je nutno pocitat s prGhybem tohoto ramena.
Hodnotu prahybu ramena je nutno odecist od hodnot namérenych pfi vyrovnani soustroji v radialni roviné. Pfi
mérfeni v axialni roviné se pruhyb zanedbava.

Popis mérené veli¢iny Tolerance

UlozZeni hfidel x spojka dle typu spojky a pozadavku vyrobce
Soustfednost, Sikmost hlavy spojky max. 0,015 mm

Vyrovnani soustroji v axialni roviné dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce
Vyrovnani soustroji v radialni roviné dle typu zafizeni a pozadavku vyrobce

5.13

Tabulka 12 Ulozeni, vile, tolerance - Spojka

Olejové hospodarstvi

Provést revizi olejového ¢erpadla (zubového) a zméfit axialni vuli vstupni hfidele.

Provést revizi spojek nahonu vysokotlakého mazaciho pfistroje €i zubového olejového Cerpadia.

Opravit vysokotlaky mazaci pfistroj, vymezit axialni vili vstupni hiidele. Po opravé mazaci pfistroj odtlakovat a
prekontrolovat tésnost pistu.

Po opravé olejového chladiCe provést tlakovou zkouSku. Vysledek tlakové zkouSky zaznamenat a pfilozit k RN.
Provést opravu, vycisténi nebo vyménu olejovych filtrd.

Vydcistit a odtlakovat olejové mazaci trubicky. Protokol o provedené tlakové zkouSce pfilozit k RN.

Provést uplnou revizi celého cirkulacniho olejového hospodarstvi véetné olejovych cest.

Po opravé, pfed najetim stroje, pfezkouset spravnou funkci olejového hospodarstvi.

Nastavit tlak mazaciho oleje na pfedepsanou hodnotu.

Popis mérené veliginy | Hodnota

ZkuSebni tlak pro odtlakovani vysokotlakého mazaciho pfistroje 50 MPa
ZkuSebni pretlak pro olejové chladice 0,4 MPa
ZkuSebni pretlak pro mazaci trubicky 4 MPa

Tabulka 13 UloZeni, vile, tolerance - Olejové hospodafstvi
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6 Montaz a najeti stroje po opravé

Zkontrolovat celkovy stav kazdé soucasti.
Provést vizualni revizi vSech soucasti (puvodnich pouzitelnych, opravenych, novych) pro ujisténi, ze jsou
soucasti spravné a jsou pfipraveny k montazi.
Zmeéfit a zaznamenat vSechny rozméry, vile a tolerance téch &asti, které byly upraveny, opraveny nebo
vymeénény (dle pfedchozich pozadavk).
PFi montazi zméfit a zaznamenat kontroly, vile, tolerance a udaje dle pfedchozich pozadavkad.
PFi kompletaci je nutno dbat na Cistotu, pouzivani spravného naradi, postupu, zavedenych technickych praktik a
pokynu dle této pfirucky.
PFi instalaci nového kompresoru, pfi demontazi valcl &i celého kompresoru ze zakladu se provede kontrola
pfirub saciho a vytlaéného potrubi a jejich umisténi vici sacim a vytlaénym hrdlim kompresoru. Tato kontrola
se zaroven provede pfi podezieni na pnuti potrubi vlivem nesoustfednosti vici cerpadiu.

o0 cela pfirub budou vyrovnana v rozmezi 0,05 stupné ve vSech smérech

o0 otvory pro pfirubové Srouby budou vyrovnany s max. odchylkou 3 mm, je nutno aby prosly volné a bez

zadrhavani Sroubovymi otvory sousedicich pfirub
O mezera mezi pfirubami bude jen takova, aby postacovala k zasunuti t€snéni, aniz by se tésnéni nebo
Cela pfirub poskodily

Zkousky elektrické vystroje a blokaci
Po kazdé provedené opravé kompresoru v rozsahu stfedni opravy musi byt provedena vizualni kontrola
elektrickych soucasti a kontrola izola¢nich stavd. Kontrola stavu kontaktl relé, stykacu.
Po kazdé stfedni opravé se provede zkousSka blokaci chodu kompresoru. Zkontroluji se blokace podle
jednotlivych typl zafizeni:

0 blokace od nizkého tlaku mazani

0 blokace od nizkého stavu hladiny mazaciho oleje

0 blokace od vysoké teploty média

0 blokace od nizkého prutoku chladiciho média

0 blokace od vysoké teploty oleje
Kompresor se najede do provozu dle pfesné stanoveného najizdéciho postupu (doba chodu na zabéh,
postupné najizdéni apod.). Tento postup musi byt zkonzultovan s technikem udrzby rotaénich stroja a podrobné
popsan v RN vé&etné kontrol provadénych béhem najizdéni (kontrola teploty loZisek, kontrola tlaku mazaciho
oleje apod.). Kompresor se najede do provozu za pfitomnosti zastupce utvaru provadéjiciho opravu a zastupce
provozu, pfipadné jinych specialistd.
Prace je pozadovana za ukonéenou po provedeni uklidu pracovisté, vypsani a prfedani revizniho nalezu véetné
protokoll o provedeném méfeni, kontrol a pfedani stroje do trvalého provozu.

7 Seznam souvisejicich dokument

Montazni pfedpisy pro opravy pistovych kompresord a seznamy kontrol pro provadéni oprav jsou samostatnou pfilohou.

A)

A) Bezpeénostni smérnice

Smérnice €. 435 »Povoleni k praci“ v€etné pfiloh

Pfirucka .Povoleni k praci“ - dokument 3. drovné TMS

Smérnice €. 406 wElektrické zajisténi zafizeni pro strojni opravu®

Smérnice €. 407 .Mechanické zajisténi zafizeni

Smeérnice €. 408 .Bezpecnostni zajisténi vstupu a prace v uzavienych prostorech a pod
arovni terénu”

Smérnice ¢. 443/1 ~Povinnosti vyplyvajici z rizika sirovodiku (sulfanu)*

Smérnice €. 425 »Pouzivani do¢asnych stavebnich konstrukci (leSeni)"

Smérnice €. 427 .Prenosné Zebfiky“

Provozni pfedpisy

PRP-01 — JRKR Pracovni postup pro zabezpeceni zafizeni pfi pouziti systému uzamykani a oznaovani — LOTO

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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Priloha 1 Matice zodpovédnosti

Provadéna kontrola (operace) Zodpovida Poznamka
Vizualni kontrola jednotlivych &asti stroje Mistr kontraktora, Technik UNI
i\?iﬁt;?rzgargglitziﬁké a ultrazvukova kontrola soucasti podle Technik kontraktora doklad
rzek\fi):rfaao r:/glljebzc'ijvé houzevnatosti spojovacich Sroubl podle Technik kontraktora doklad
Proméreni klikové hridele Technik kontraktora doklad
Elr:\/mn%‘r??ci)zligi loZiskovych prstencli a loZiskovych prstencl Technik kontraktora doklad
gcl)(r:)tr;o;?e\ggrcl)lvnéni a spojeni spojek elektromotoru, pfevodovky Technik kontraktora doklad
Kontrola hazeni setrvaéniku Technik kontraktora doklad
Kontrola stavu a rozméru kfizakového ¢epu Technik kontraktora doklad
Proméreni kfizakl a kfizakového vedeni Technik kontraktora doklad
:;ig:;?:wao Eilrls%\;égjin; vlle ojni¢niho a kfizakového loziska a Technik kontraktora doklad
Kontrola montaze klikovych ¢epl do kfizaku Mistr kontraktora

Kontrola zalicovani a proméfeni vile kfizaku ve vedeni Technik kontraktora doklad
Kontrola ¢istoty vodnich prostora valcu Mistr kontraktora

Provedeni tlakové zkouSky plynovych a vodnich prostor( valcu Technik kontraktora doklad
Kontrola a proméreni valcu Technik kontraktora doklad
Kontrola stavu dosedacich ploch valce Technik kontraktora

Kontrola stavu a proméreni pistnic, kontrola kolmosti pfiruby Technik kontraktora doklad
pistnice na osu pistu

Kontrola stavu pistl a jejich proméfeni Technik kontraktora

Kontrola hazeni pistnic Technik kontraktora doklad
Kontrola zabrouseni pistli na nakruzek pistnice Technik kontraktora

Kontrola montaze a hazeni pistu na pistnici Technik kontraktora doklad
Kontrola zabrouSeni, dotazeni a pojisténi matic pistnic Technik kontraktora

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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Kontrola zalicovani a vile pistnich krouzkd Technik kontraktora doklad
Kontrola zalicovani, proméfeni a sestaveni ucpavek Technik kontraktora

Kontrola zalicovani stiracich krouzk( Technik kontraktora

Kontrola Gistoty ucpavek pfed montazi Mistr kontraktora

Kontrola spojeni pistnice s kfizakem Mistr kontraktora

Kontrola polohy pistnice a kfizaku béhem zdvihu Technik kontraktora doklad
Kontrola sefizeni a proméfeni Skodlivych prostord valce Technik kontraktora doklad
Kontrola funkce pracovnich ventil( Technik kontraktora

Kontrola stavu olejového zubového Cerpadla Mistr kontraktora

Kontrola stavu vysokotlakého mazaciho pfistroje Mistr kontraktora

Kontrola stavu olejového filtru Mistr kontraktora

Kontrola stavu olejového chladice Mistr kontraktora

Kontrola stavu a Cistoty olejového a vodniho potrubi Mistr kontraktora

Provedeni tlakové zkou$ky olejového chladiCe a maz. trubi¢ek Technik kontraktora doklad
Kontrola nastaveni a pfezkouSeni pojistnych ventild Armaturka doklad
Kontrola funkce mazéani a chlazeni valce Mistr kontraktora

Kontrola funkce mazani a chlazeni ucpavek Mistr kontraktora

Kontrola stavu potrubnich rozvod( kompresoru Technik kontraktora doklad

Kontrola souososti a napojeni pfirub saciho a vytlatného
potrubi kompresoru

Mistr kontraktora

Kontrola dotaZeni a pojisténi vSech spojovacich Sroubl

Mistr kontraktora

Kontrola rozsahu provedenych praci proti plvodnimu rozpisu

Technik kontraktora

Kontrola jakosti materialu nové vyrobenych soucasti

Technik kontraktora

materialovy atest

Rozmeérova kontrola nové vyrobenych soucasti

Technik kontraktora

Kontrola zajiZzdéni stroje

Mistr kontraktora, Technik

Kontrola stavu el. vystroje, blokaci chodu kompresoru

Technik kontraktora elektro

doklad

Technicka kontrola stroje po opravé

Mistr kontraktora, Technik UNI

Pfedani kompletni dokumentace o opravé kompresoru
technikovi udrzby rota¢nich strojii Unipetrol

Mistr kontraktora, Technik UNI

revizni nalez a
protokoly

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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Priloha 2 Seznam provadénych kontrol jednotlivych pistovych kompresort

Provoz Pozice Vyrobce Typ kompresoru
Provoz | PS 1530 G1/1,2 NEA 1 TEL 50
Provoz | PS 2512 G01/1,2 EHRHARDT&SEHMER | 1G26,5A 285 S
Provoz | PS 2512 GO3 BURTON CORBIN A4C250
Provoz | PS 2512 G04 EHRHARDT&SEHMER 1G14B 17,5S
Provoz | PS 2513 G01/2 EHRHARDT&SEHMER | 1G26,5A 26 S
Rafinerie Kralupy
Provoz | PS 2514 G01/1 EHRHARDT&SEHMER | 1G240 A245 S
Provoz | PS 2514 G02 NEA 3 SVL 190 M
Provoz | PS 2515 G01/1,2 EKRHARDT&SEHMER | 1G24 A27,5S
Provoz | PS 2516 G01/1,2 EKRHARDT&SEHMER 2H 24B 59S
Provoz llI PS 2413 G01/1,2 BURTON CORBCIN P166MM260-125
Provoz | - CCR 1392-K02/1,2 NEA 2-TVS-320
Provoz | - NRL 2303-K01/1,2 BURCKHARDT CS 1.26
Provoz | - NRL 2304-K01/1,2 NEA 1SZL130M
Provoz | - NRL 2305-K01/1,2 BURCKHARDT C2SC 1.15
Rafinerie Litvinov | Provoz | - NRL 2335-K02/1,2 CKD 2-DSK-300-B-3
Provoz Il - Ko5/6 3620-K02/1,2 CKD 2-DSK-160
Provoz Il - LPG 5410-K01, K02 BURCKHARDT CS1.25
Provoz Il - LPG 5410-K03, K04 CKD 4-DSK-450P
Provoz Il - LPG 5410-K06, KO7 BURCKHARDT CS 2.20

Poznamka: Jednotlivé ,Seznam provadénych kontrol jednotlivych pistovych kompresori“ nejsou pfimou
soucasti tohoto dokumentu.

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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Priloha 3 Seznam montaznich predpist pro jednotlivé kompresory

Provoz Pozice Vyrobce Typ kompresoru
Provoz | PS 1530 G1/1,2 NEA 1 TEL 50
Provoz | PS 2512 G01/1,2 EHRHARDT&SEHMER | 1G26,5A 285 S
Provoz | PS 2512 GO3 BURTON CORBIN A4C250
Provoz | PS 2512 G04 EHRHARDT&SEHMER 1G14B 17,5 S
Provoz | PS 2513 G01/2 EHRHARDT&SEHMER | 1G26,5A 26 S
Rafinerie Kralupy
Provoz | PS 2514 G01/1 EHRHARDT&SEHMER | 1G240 A245 S
Provoz | PS 2514 G02 NEA 3 SVL 190 M
Provoz | PS 2515 G01/1,2 EKRHARDT&SEHMER | 1G24 A27,5S
Provoz | PS 2516 G01/1,2 EKRHARDT&SEHMER 2H 24B 59S
Provoz llI PS 2413 G01/1,2 BURTON CORBCIN P166MM260-125
Provoz | - CCR 1392-K02/1,2 NEA 2-TVS-320
Provoz | - NRL 2303-K01/1,2 BURCKHARDT CS 1.26
Provoz | - NRL 2304-K01/1,2 NEA 1SZL130M
Provoz | - NRL 2305-K01/1,2 BURCKHARDT C2SC 1.15
Rafinerie Litvinov | Provoz | - NRL 2335-K02/1,2 CKD 2-DSK-300-B-3
Provoz Il - Ko5/6 3620-K02/1,2 CKD 2-DSK-160
Provoz Il - LPG 5410-K01, K02 BURCKHARDT CS1.25
Provoz Il - LPG 5410-K03, K04 CKD 4-DSK-450P
Provoz Il - LPG 5410-K06, KO7 BURCKHARDT CS 2.20

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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Vyrobce Typ kompresoru
Benzen 8702 GB 701-A/R KSB 4H 20M
Benzen 8702 GB 901-A/R KSB 2H 25A
Benzen 8702 GB 903-A/R KSB 2H 25B
Etylenova
jednotka
KaDP 1424 TBK 1,3,4,5,6 CKD 4 TBK 300
KaDP 1711 N2K 3,4,5,6, Skoda 2 PLK 820
KaDP 1711 N2K7, SBK 15 CKD 8 SBK 900-2
KaDP 1421 P111 Air Product CKD 2 DSK 250 B
Agro KaDP 1421 P131R Air Products CKD 4 DSK 355 B

Poznamka: Jednotlivé ,,Montazni predpisy“ nejsou pfimou souéasti tohoto dokumentu.

QOveéfil: Jifi Tyburec, Vedouci sekce udrzby rotacnich stroji RAF
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